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\ Introducao |

Obrigado por ter escolhido nosso POSICIONADOR MICROPROCESSADO PSM-750A.
Para garantir o uso correto e eficiente do PSM-750A, leia este manual completo e atentamente
para entender como operar o PSM-750A antes de coloca-lo em funcionamento.

Sobre este Manual

1 - Este manual deve ser entregue ao usuario final do PSM-750A;
2 - O conteudo deste manual esta sujeito a alteracées sem aviso prévio;

3 - Todos os direitos reservados. Nenhuma parte deste manual pode ser reproduzida, de
qualquer forma, sem a permissao por escrito da DLG;

4 - As especificagbes contidas neste manual estdo limitadas aos modelos padrdo e néo
abrangem produtos especiais, fabricados sob encomenda;

5 - Todo o cuidado foi tomado na preparacdo deste manual, visando garantir a qualidade
das informagoes.

CUIDADO!

O instrumento descrito por este manual técnico € um equipamento para aplicagdo em
area técnica especializada. O usuario € responsavel pela configuracdo e selecao de valores
dos parametros do instrumento. O fabricante alerta para os riscos de ocorréncias com danos
tanto a pessoas quanto a bens, resultantes do uso incorreto do instrumento.
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PSM-750A

POSICIONADOR MICROPROCESSADO

Apresentacao

O PSM-750A é um posicionador eletrénico
microprocessado, especialmente desenvolvido para
controlar a rotagao de turbinas a vapor. Funcionando
em conjunto com o atuador eletromecanico SVM-
300, forma um conjunto completo para operacao de
turbina a distancia.

O PSM-750A foi projetado para ser conectado a
rede MODBUS RTU e ter todos seus parametros
monitorados a distancia através de um supervisorio.
Possui controle de Set-Point remoto ou local,
sendo o0 remoto controlado através de sinal
analégico de tensao 0~10V ou de corrente 4~20mA.

A Variavel de Processo (PV) pode ser sinal analégico de tensao 0~10V , de corrente
4~20mA ou de freqiiéncia através de pick-up ou taco gerador (especificar).

Diferente dos posicionadores tradicionais, que necessitam de uma realimentacdo da
posicdo do atuador eletromecanico para seu funcionamento, o PSM-750A utiliza a prdpria
rotacdo da turbina para fazer esta realimentacdo. E um posicionador “step”. Isto evita a
colocacdo de Transmissores de Posicdo (TEP) que desgastam com o tempo, minimizando
manutencoes.

Além disso, o PSM-750A oferece uma série de recursos de protecoes e ajustes que
nenhum outro eletro-posicionador possui.

Manual do usuério MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_ 14 Péagina 5 de 32
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Aplicacbes Tipicas

e Controle de Rotagao de Turbinas a Vapor.
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PSM-750A

POSICIONADOR MICROPROCESSADO

Especificacbes Técnicas

Entrada de freqgiiéncia

0~30KHz max. 50 Vpp € min. de 400 mV (Pick-up magnético Tacogerador)

Entrada de PV

4~20mA*

Entrada de SP

4~20mA*

Impedéncia de entrada

Corrente 18Q, Tensao 100 kQ e Freqiiéncia 175 kQ em 1 kHz.

Precisdo

Corrente Conversor A/D 10 Bits (1024 divisées) 0.1% span
Tensao Conversor A/D 10 Bits (1024 divisdes) 0.1% span
Freqiliéncia Faixa de 0 ~ 2 kHz: precisao de 0,01 Hz

Faixa de 2 ~ 30 kHz: precisdo de 1,0 Hz

Saida de Relés de Controle

2 relés Optico MOS NA max 130mA/350V

Saida de Relés de Alarme

2 relés tipo SPDT max 3A/250V

Retransmissao da PV

0/4~20mA / 750Q, 0~10Vcc / 30mA. Resolucdo de 10 bits (1024 niveis)

Consumo

Maximo de 4,2 VA (com relés acionados)

Isolacao Galvanica entre entradas e saida — 1500VRMS

Temp. operacao Min. —10 °C ~ max. 60 °C.

Alimentacao 127/220 V 50/60 Hz ou 24V (especificar)

Construcao Em caixa plastica ABS

Fixacao Em interior de painéis, para fixacdo em trilhos de 35 mm (norma DIN).
Conexao Bornes parafusaveis

Grau de Protecdao IP 30

Dimensoes 75 x 100 x 110 mm (Altura x Largura x Profundidade).

Peso Aprox. 0,4k9

* Caso deseje outras faixas d
fabrica.

e atuagao das entradas analdgicas PV e SP (0 ~20 mA ou 0~10 V) é necessario solicitar a

Manual do usuério MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_14 Pagina 7 de 32
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Dimensoes

Trava para trilho

Medidas em mm

Pagina 8 de 32 Manual do usuario MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_14
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Funcionamento

A Figura 1 resume o0 modo de funcionamento. Nesta figura, estdo representados, através
de diagramas de blocos, a turbina a vapor e o seu regulador mecanico. Em um sistema
convencional, existem apenas esses dois itens. A rotagdo da turbina € comandada pelo
regulador, que compara a rotacao da turbina (PV) com o valor de Set-Point (SP).

O posicionador PSM-750A compara o Set-Point com a rotacdo da turbina. Se estes
valores forem diferentes (erro), o comparador envia um sinal para o atuador abrir ou fechar.

POSICIONADOR
PSM-750A -
SET-POINT ROFIF/,*,SIAO
4-20 mA ERRO ATUADOR. ERRO | REGULADOR TURBINA
~ >} >
’@—’ COMPARADOR |=*  gy.300 ROTAGAO VAPOR
PICK-UP/

TACOGER.

Figura 1 - Diagrama de blocos

Repare que o PSM-750A utiliza, como realimentacdo, a rotacdo da turbina e ndo a
posicao do regulador, como nos sistemas tradicionais. Isso evita a necessidade de se colocar o
Transmissor de Posicdo (TEP), normalmente utilizado nestes casos. Reduz-se assim, a
manutenc¢ao dos sistemas provocada pelo desgaste do potenciémetro.

O atuador eletro-mecéanico SVM-300 é um equipamento para ser acoplado diretamente ao
regulador de rotacdo e posiciona 0 mecanismo do regulador através de um motor elétrico
(trifasico ou de corrente continua, conforme o modelo).

O PSM-750A através de relés faz com que o atuador gire para um lado ou para o outro,
fazendo aumentar ou diminuir a rotacao da turbina.

Manual do usuério MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_ 14 Pagina 9 de 32
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Instalacao

Entrada da PV

Conversor

. Set-Point
Aliment.. RS-232/RS-485
Modbus RTU

127 1 220 Vca 4-20 mA

\

+
>
o
CCC

DI.G
PSM-750A

Comunicagéo

IHM Serial

A

L2

E £
= =
£ £
o (&) (=]
= | O

ol
— | -
< | <
20122 IIIIIIIIIIIIII
o0

K1‘ K2
K1 Kzr_l
\ 2 /
Retransm. @ @
Da PV
2 ~10V ALARME 1 ALARME 2
ou
4 ~20 mA ® [}
Figura 2 - Ligacao do PSM-750A com alimentacao 127/220Vca
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PSM-750A

POSICIONADOR MICROPROCESSADO

Entrada da PV

; Set-Point / PR \ Conversor
Aliment.. / Comunicacéao
24Vcce 4-20 mA IHM Serial / RS-232/RS-485
\

Modbus RTU
\
\/ &

1 02]03]o04[0]0o or[oslos}ro 11211 14 s [ 17 s o
eoN = 0000000000000

1 3 T . 1+1.
Zl>|0 |
'go_o.wm

3 BEEE =

o 9 @ DLG
PSM-750A

<
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o|8|5 =z |8 2|8

o~
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< | <<
ol 2 pa e 25 ol s 20 3o [51102 1 e
— | Y
K1/ K2

K1 o]

\ 2B /
Retransm. @ @
Da PV
2 ~10V ALARME 1 ALARME 2

ou
4 ~20 mA ® ®

—

|
[ T R |
55 [o7 8
ee

Figura 3 Ligagdao do PSM-750A com alimentacéao 24Vcc
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PV PV
Frequencia 4-20 mA

vV
03]04]05|06] 07| 08|09
T

Figura 4 - Entrada da PV em Frequéncia Figura 5 - Entrada da PV em corrente

O PSM-750A pode ter a entrada da referéncia de rotacao da turbina (PV) por freqiéncia
ou por sinal analégico, a partir de taco-gerador, pick-up, corrente ou tensdo. Sendo esta
entrada configuravel por software ou configurador IHM-750A.
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POSICIONADOR MICROPROCESSADO

A tabela a seguir fornece o descritivo da borneira de ligagdes para os dois modelos:

Terminal Descrigao
PSM-750A
1 oV
2 127V Alimentagéo do circuito eletrdnico do posicioandor. 127 ou 220 Vca, conforme conexao ao borne.
3 220V
4 In Freq Entrada de frequiéncia recebida através de tacogerador ou pick-up magnético, para medicdo da rotagao
5 GND da turbina.
6 | InPV+ ] ) ] 1
Entrada de corrente ou tens&o para o controle da Variavel de Processo (PV). (Padrdo 0 ~ 20mA)
7 In PV-
8 In SP+ 3 . . i
Entrada de corrente ou tenséo para o controle do SET Point (SP). (Padrdao 0 ~ 20mA)
9 In SP-
12 Tx o o
LEDs de indicagdo da comunicagéo serial RS-232
13 Rx
IHM Conex&o para comunicagdo RS-232 para comunicacdo com rede Modbus RTU 2. E conexo com a.
IHM-750A
20 | GNDA
21 OutV Retransmisséo da Variavel de Processo (PV) em corrente (0~20mA) ou tenséo (0~10V)
22 | OutmA
23 Comum | Saida de controle do posicionador:
24 UP Comum — Contato comum para as fungdes UP e DOWN
UP — Contato para a fungdo UP (Sobe posicionador)
25 Dow DOWN — Contato para fungdo DOWN (Desce posicionador)
26 NC Contatos de saida a réle para o alarme 1:
Comum — Contato comum para a os contatos NC e NO
27 Comum NC = Normalmente Fechado
28 NO NO = Normalmente Aberto
29 NC Contatos de saida a réle para o alarme 2:
Comum — Contato comum para a os contatos NC e NO
30 Comum NC = Normalmente Fechado
31 NO NO = Normalmente Aberto
33 AL2 LED de Indicagéo de acionamento do alarme 2
34 AL1 LED de Indicagéo de acionamento do alarme 1
35 Down LED de Indicacéo de acionamento da saida DOWN
36 Up LED de Indicagdo de acionamento da saida UP

_ Faixa de trabalho de tens&o ou corrente calibrados de fabrica, necessario especificar no pedido.
2_ E necessério conversor RS-232 para RS-485.
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A Figura 6 e Figura 7 resume o esquema de ligacao do sistema para o posicionador PSM-
750A. Os terminais 8 e 9 formam a entrada 4-20 mA, para set-point remoto. As entradas 6 e 7
recebem sinal de rotacao da turbina diretamente do tacogerador ou do pick-up magnético.

Os terminais de Controle sdo as saidas para o motor. As saidas sao acionadas conforme a
necessidade do motor girar para a esquerda, direita ou ficar parado.

O PSM-750A deve ter suas saidas de controle ligadas a dois contatores ou reles,
responsaveis pela reversdao da rotacdo do motor trifasico do atuador eletromecénico SVM-
300/Z ou pela reversao de polaridade da alimentagao do motor SVM-300/D.

Set-Point ———» 08 23 > MOTOR
4~20mA ——»{ 09 24 > RELES = cC —»| REDUTOR » REGULADOR
25 >
Rotagao da Turbina —— > 06
4 ~ 20mA ou Frequencia —»{ 07 ATUADOR ELETROPNEUMATICO SVC300/Z2

Figura 6 - Resumo esquematico do PSM-750A/Z

4~20mA —» 09 24 » CONTATORES —»> CA | REDUTOR » REGULADOR
25 >
Rotagao da Turbina ——>»{ 06
4 ~20mA ou Frequencia —» 07 ATUADOR ELETROPNEUMATICO SVC300/D

Figura 7 - Resumo esquematico do PSM-750A/D

A diferencga entre 0 acionamento dos atuadores SVM-300/D e SVM-300/Z sao os contatos
que acionam os motores, No caso do SVM-300/Z o PSM-750A atua sobre dois contatores
(conforme Figura 8) que invertem o sentido de rotagdo do atuador. No SVM-300/D o PSM-
750A atua sobre dois relés (conforme Figura 9) que invertem o sentido de rotacao do atuador.

Pagina 14 de 32 Manual do usuario MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_14
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R S T + -
o] o) o) ® ®
[0}
1 3 5 1 3 5 : 35 ] 63
K1 K2
2 4 6 2 4 6 K ] K2
2
L
M MOTOR TRIFASICO DO MOTOR ccC DO
3 N POSICIONADOR SVM-300/D POSICIONADOR SVM-300/Z

Figura 8 - Ligacao dos contatores para o PSM-750A/D Figura 9 - Ligagéo dos contatores para o PSM-750A/Z

Manual do usuario MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_14 P&gina 15 de 32

Todos os direitos reservados a DLG Automagéao Industrial © 2004 — 2014



¢

U
!
Q

PSM-750A

POSICIONADOR MICROPROCESSADO

>
c
-
>
0

omMAC

Comunicacao MODBUS

O padrao RS485 é uma evolugdo do padrao RS232 e tem como principal novidade a
implementagdo de linhas de transmissdo balanceadas, o que torna a comunicagao
extremamente imune a ruidos, permitindo o envio de informagbes a distancias de até 1200
metros de maneira extremamente confiavel.

O PSM-750A possui saida de comunicacao digital padrdo RS-232, deste modo €
necessario utilizar um conversor de padrdes RS-232 / RS-485 para conectar o PSM-750A a
rede MODBUS.

Através de um cabo com conectores DB9 (conforme Figura 10) nas duas extremidades
conecta-se a saida de comunicacao serial RS232 do PSM-750A a entrada do moédulo de
conversdo serial I-7520.

L]

2 35

MMEMEEE@@EM@EEEEH@E
(Qon

+ ¥
>

2 1

(3]

N EC':

DI.G
PS M 750A Conversor Optoisolado

Control AL 1 AL 2 RS-232 para RS-485

> § g
HHE 9 2|8
20]21[22]

|-
- | d
< | <

23]24 125126127128 |29]30131/32133 134135136 137138

Figura 10 - Conexao a rede RS-485
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Abaixo temos o esquema de ligacdo da saida de comunicacao serial RS232 do PSM-
750A a entrada de comunicagao serial RS232 do PC conforme mostra na Figura 11.

ol |

3 5 2

p1]02/03]0405]06]07]08] 09]10] 1112]13 [14 15 [16[17 |18 19]

= N PC
>
NHBHAERE )
I
Q.

o o
AN DLG 0

A

L2
>E|E E
=

£
5 3]
o o =z 21|38

Figura 11 - Conexéo ao PC

we
3, —

PSM-750A

1=N.C
2 = RX (RS-232)
3 = TX (RS-232)

4 =N.C
o \CZEIEG] ) | |52aN
6ll7ll8ll9 6 = Jumpeado com o pino 9 quando usado IHM750A

7 = RX (Usado na IHM-750A)
8 = TX (Usado na IHM-750A)
9 = +5Vce

Figura 12 - Disposicao dos pinos do DB-9 do PSM-750A

Manual do usuario MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_14 P&gina 17 de 32

Todos os direitos reservados a DLG Automagéao Industrial © 2004 — 2014



s

U
!
Q

»
=
-
>
0

PSM-750A

POSICIONADOR MICROPROCESSADO

omMAC

A seguir é apresentada a tabela de enderecos modbus de leitura e escrita. Todos os
parametros sao idénticos aos parametros configurados pela IHM-750A.

PSM750A Modbus
Modbus
40001 0 RPM _inst RPM Instantaneo
40002 1 freq_inst Freqiiéncia instantanea
40003 2 SP_controle Set Point de controle
40004 3 Status_saidas Status das saidas
40005 4 Sel_input_PV Selecao do tipo de entrada da PV
40006 5 Sel_Setpoint_SP Selecione o tipo de Set Point
40007 6 freq_maxima Freqliéncia maxima
40008 7 rot_min Rotagdo minima (RPM)
40009 8 rot_max Rotagdo maxima (RPM)
40010 9 rot_min_atuador Rotagado minima do atuador (RPM)
40011 10 rot_max_atuador Rotagdo maxima do atuador (RPM)
40012 11 zona_morta Zona morta
Metade da diferenca entre rot. Atuador
40013 12 rot_protecao fechado e rot. Atuadgr aberto
40014 13 tempo_rele_ligado Tempo de rele ligado
40015 14 tempo_rele_desligado | Tempo de rele desligado
40016 15 rot_fecha_atuador Rotacao para fechar o atuador
40017 16 tempo_max_valv Tempo de excursdo da valvula
40018 17 Filtro_freq Filtro de freqliéncia
40019 18 Zero_retrans Valor (RPM) minimo para ser 4 mA
40020 19 Span_retrans Valor (RPM) maximo para ser 20 mA
40021 20 AL1_FU Funcgéo Alarme 1
40022 21 AL1_SP Alarme 1 de Set point (RPM)
40023 22 AL1_HY Alarme 1 de histerese (RPM)
40024 23 | AL2_FU Funcéo Alarme 2
40025 24 AL2_SP Alarme 2 de Set point (rpm)
40026 25 | AL2_HY Alarme 2 de Set point (rpm)
40027 26 address Endereco (ID) do equipamento
40028 27 BaudRate Baud rate

Pagina 18 de 32

Manual do usuario

MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_14

Todos os direitos reservados a DLG Automacao Industrial © 2004 — 2014




¢

U
!
Q

PSM-750A

POSICIONADOR MICROPROCESSADO

>
c
-
>
0

omMAC

Configuracoes e Operacao

A configuragdo dos Posicionadores PSM-750A é feita através da rede MODBUS ou
utilizando-se o configurador IHM-750A, por onde se tem acesso a todos os parametros de
configuragdo do equipamento. A Figura 13 mostra o frontal do IHM-750A (configurador do
PSM-750A). Nesta figura, podem-se visualizar quatro teclas:

Figura 13 - Configurador IHM-750A

Tecla Descricao

SEL Troca as telas de configuracdo para a direita. Através dela, seleciona-se um dos 29 parametros a ser
configurado e/ou visualizado.

RET Troca as telas de configuragdo para a esquerda. Através dela, seleciona-se um dos 29 parametros a ser
configurado e/ou visualizado.

A Tecla de incremento. Esta tecla, quando em configuragéo, ira aumentar o valor do parametro.
v Tecla de decremento. Esta tecla, quando em configuragao, ir4 diminuir o valor do parametro.
Manual do usuério MAN-PT-DE-PSM750A-01.00_14 Pagina 19 de 32
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A sequéncia de telas de configuracao € apresentada a seguir:
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Parametros de Configuracao

Parametro

pivi [Rpiv |:[s|p| [RIPM |

Funcao

Indicacdo da rotacdo instanténea e do

Descricao
Somente leitura.
valores irdo aparecer no
display, separados por “:”.0

Dois

01 > ISR ~
EIIE ol e ISlolOloI R | s=veo. om Fov. primeic icics a ol o
valor de set-point (3000).
02 i;e(}rge}nc‘ia‘ i‘ns‘t. Indicacdo da freqliéncia recebida, em Hz. | Somente leitura.
Ajustar utilizando as teclas
s | [SELIA TolaFelolLlel T1] . - oo co comroe LA, .M
RIEM:[3lololof [ [ [[[]]] visualizando o valor no
display (em RPM).
Indica o status das saidas de alarme, acionamento do posicionador,
comandos de saida e status automatico/manual:
EEEE: B B
Lo= Automatico; 1= Manual
Ac@unamentn Comando UP
Eta iﬂﬂﬂ - -E‘I"‘ Ac?unamentn Cnn?andn DOWM
04 = Acionamento Relé UP
| Emﬁ= | Acionamento Relé DOWN
Acionamento Alarme 1
Acionamento Alarme 2
Quando indicado 0 significa desacionado, e 1 acionado. Pressione
para alterar Auto/Man. Segure a tecla para acionar o
comando UP ou DOWN guando em modo Manual.
Ajustar utilizando as teclas
os | [SlelLLIPlv [Alnlal1lolgl/llz] | | Seieciona afonte da variavel de processo | g aA) ..
ol-{Hlz] | [zl-Jaln| J:]ol | 11| | reqiencia 9e8 S POT selecione uma opego entre
= q : 0 e 1, conforme mostrado no
display.
Aj ilizand I
Seleciona a fonte do Set-Point, se sera Justargutllzan o teﬁs
06 ‘SHeHlH HSHP‘ HRJeHmJ‘/HLHOHCHaHl‘ remoto através de sinal ane}légigo de , ou de~ ,
o Rlelnd [2]-Jrlolcl:fol T T | (420 ou tocal via comuniagao | selecione uma ongao onte
display.
Frclaq[]éngig mgxima qute jergi rlec;elt;ic:e,t Ajustar utilizando as teclas
0 elo posicionador na entrada de Inf. Esta
07 ‘FHrHquH“ M‘a‘xuluﬂ‘au H H H ‘ I?elacili))nada com o tipo de sensor de | de @ ou de E

Blz] [:[slololof [ [ [ [[]]]

rotacao (pick-up ou tacogerador) e com a
rotacdo maxima da turbina.

visualizando o valor no
display (em Hz) .
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Também conhecida por ajuste de zero. E
o valor de rotagdo que ir4 corresponder
aos 4 mA, quando usado a entrada de
PV 4~20mA .

Ajustar utilizando as teclas

de @ ou de E

visualizando o valor no
display (em RPM).

Tem a fungcdo de ajustar a relacdo
Hz/RPM. Assim, esta diretamente ligada
ao parametro 07, e o valor de rotagdo
que ira corresponder aos 20 mA, quando
usado a entrada de PV 4~20mA

Ajustar utilizando as teclas

de @ ou de E

visualizando o valor no
display (em RPM).

Rotagdo minima quando o atuador
estiver fechado. Este valor deve ser
medido na turbina e depois inserido no
PSM-750A

Ajustar utilizando as teclas

de m ou de E

visualizando o valor no
display (em RPM).

Rotagdo méaxima quando o atuador
estiver aberto. Este valor deve ser
medido na turbina e depois inserido no
PSM-750A

Ajustar utilizando as teclas

de @ ou de E

visualizando o valor no
display (em RPM).

Este € o valor minimo de diferenga entre
0 set-point (entrada de corrente) e a PV
(valor medido na entrada de freqiéncia
que o Posicionador néo ir4 atuar). Este
parémetro tem a fungdo de evitar
atuacdes repetitivas, evitando “repiques”
nos relés de saida. Por exemplo: se a
zona morta estiver em 10 RPM, o PSM-
750A sé ira atuar quando a diferenga
entre o valor desejado e o medidor
exceder este valor. Abaixo deste, o PSM-
750A ndo atua.

Ajustar  utilizando as

teclas de ou de

, visualizando o valor
no display (em RPM).

Este parametro tem a fungao de proteger
a turbina para o caso de falta de pressao
na linha de vapor. Quando isso ocorrer, a
rotagdo da turbina n&o ira responder ao
set-point. A tendéncia do controle seria
de comandar o atuador eletromecéanico
no sentido de abrir totalmente a entrada
de vapor, o que pode ser perigoso para a
turbina  quando a pressdao @ se
restabelecer. O PSM-750A, através deste
parémetro, protege a turbina quando esta
falha. O valor ajustado em RPM ira
corresponder a metade da diferenga
entre o Rotacdo do atuador aberto
(Parametro 11) e a Rotagdo do Atuador
fechado (Parametro 10). Caso houver a
condicdo em que o erro for maior do que
a protegdo, o PSM-750A para de abrir o
atuador da turbina.

Ajustar utilizando as teclas

de @ ou de E

visualizando o valor no
display (em RPM).

AUTOMACAO
os | Bloltlalclalol mlilnlilmal | |
ReM:lol [ [TTTTTTI[]
oo || Rloltlaldlalo] mlalxlilmal | |
RIEM:[slololol [[ T[]
o || Rloltl.lalthulaldlolr] [£lelcn
RIEM:[3lololdl [[TTT]]]
. | Bloltl.lalthulaldlolr] |alplelr
RlEM:[slololdl [ [T []]]
12 || Rldt].[zlolnla] mldrtal [ |
ReM:[2olof [ [[[T[]]
.3 || Ridtl.Iplldltlelclalo] [ [ 1]
RIEM:[slololdl [[ T[]
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O PSM-750A comanda o atuador eletro-
mecanico através de dois relés, um de
bid tro de descida. Este t 5
o méximo tempo fem décimos de
segundos) para o qual o relé ficard | Ajustar utilizando as teclas
g tuad do f licitad
14 \THeHm”pHoH ‘r“e‘l”e“ HlHlHCTHH ‘ Zbueartt?ra gldar:m? fec(:)r:amszaonlt%I adoo val:gﬁ de @ ou de E
‘DHeHCHHSHe‘QHH].HO‘ H ‘ H ‘ H ‘ Apds este tempo, 0 posicionador aguarda | visualizando o valor no
desligado (ver parametro 08) e, se | display (em seg.).
houver necessidade, ird entrar em
atuacdo novamente, repetindo-se o ciclo,
até que a turbina atinja a rotacdo
desejada.
Este é o tempo, em décimos de Ajustar utilizando as teclas
15 ‘THeHmeHO“ \rHe\lHeH HdHeHSHlH‘ seggndos, que os relés dg sal’da. ficarao de @ ou de E
Dielcllelolsltol T TTTTT] | desoecee s from o cioreces | itamo 5 “Vaor o
) isplay (em seg.).
Este parametro tem a fungao de proteger Al .
turbi ancia d tual justar utilizando as teclas
| [ EICELEECEll lEhald| | Gesnme s vaior sects warimers | .. (&) .. o O¥]
Ielulz[alofolol [T T[] | em,RPv) i incar ave @ o ostd | U atzano "o “velor o
fechar o atuador. display (em RPM).
E:;indis,oqu;erésgpa??o g?ucégg?ir gg Ajustar  utilizando  as
|| EilpL el Slalol Toalal| | minmo 2o maximo. Dessa foma. © | e do (A ou ao
plelcl.Islelol:[2l2lol TTTT | renimantacao “de "posicao. - pocirs | (¥ visuaizando o vator
de’te.rminar quangq o0 atuador chegou ao | o display (em RPM).
maximo ou ao minimo.
Filtragem do sinal qg freqiiéncia (pick.-up Ajustar utilizando as teclas
1o | |EBELEEG TeOllolelalal T | o0 scogeragon) bz pra e s | (4], , (V]
‘OHaHlHOHOH:‘OH H H ‘ H ‘ H ‘ H ‘ maiores para o filtro significa menor | visualizando o valor no
oscilacdo do sinal medido. display.
O valor de RPM que for colocado neste Al ilizand |
parametro serd correspondente ao valor justar_utilizando as teclas
19 ‘ZHeHrHO“ Hr\e“t\rua“nHSH H H ‘ de"ZERO da retransm!ss;’no. Quando a de m ou de E
RlEhdafo [ 111 [T ITITITIT| | varie! e Processo atigi ssse valor | atzanco o “veor s
retransmissdo seja de 4~20mA). display (em RPM).
O valor de RPM f locad t . o
ST T Cerimsto se corespondonte ao vaor | Absiautyaando = o
20 Slplaln| rleltiriainls|. de_,SP,?\g dPa retransnllssgo. Quancllo a| ge m ou de E
RlEh:fslofolol | [ [ [ [TITJT| | varavel de Processo aingi esse valor | aizanco o “veor s
retransmissdo seja de 4~20mA). display (em RPM).
Escolha uma opgao
Esta fungdo escolhe a forma de | utiizando as teclas de
21 \AHlHIH HfHU‘DHC‘aHO“ HOH—HOHfo‘ funcionamento do ALARME 1. As opgdes E
‘1“_“]_,“0“ HZ‘_HHHJ_H‘]_H ‘ H ‘ H ‘ s&o: Acionamento acima do Set-Point, | === ou de ,
= Abaixo do Set-Point e desligado. visualizando o valor no
display.
Ajustar utilizando as teclas
o | [BARTTSFelOR e T o e L A) L, . D
RlM:[2lololdl [[[[[]]] visualizando o valor no
display (em RPM).
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Esta fungdo ajusta o valor da Histerese
do ALARME 1. Este favor significa um | Ajustar utilizando as teclas
g I i ALARME 1 le s6
s | |BLLL Inlilslelelrlelslel | L1 | o2 mee no moroy i mener | o (&) ou oo O
‘RHPHMH:HlHO‘OH H H ‘ H ‘ H ‘ H ‘ ao SP do alarme + a histerese e | visualizando o valor no
desatuara quando a PV for menor que o | display (em RPM).
SP do alarme.
Escolh a
‘ H H H H H ‘ H ‘ H H H H H H H ‘ Estq funcdo escolhe a forma ~de ut?l?fan?‘]o al;matecla:pggg
04 All]2] [flulniclalol |0l-OIflf funcionamento do ALARME 2. As opgoes E
ol sl ol TTTT| 32, A ma o seteon. (20, v e L
display.
Ajustar utilizando as teclas
o5 || B2l Isleltllolilnltl [ [ 1] ' o s w @A) . ™

RIEk:[4fslolol [ [ [ [ ][]

visualizando o valor no
display (em RPM).

Esta fungao ajusta o valor da Histerese

T FEEEEFEEE do ALARME 1. Este favor signiica um | Alustar  ulilizando s
oo || EERERELL LITLTIIT | o aareed S s e e B8 ou o
- guando o valor da or superior
ao SP do alarme + a histerese e , visualizando o valor
desatuara d PV f ;
S%sgouglr:rr?]lfn oa or menor que o | no display (em RPM).
Ajustar utilizando as teclas
‘EHHHdHeHrHe‘CHO‘ M‘OHdeHUHS“ ‘ Endereco do PSM-750A na rede m E
27 d d ,
aldlelelslsl:1l | [ [ ][] | MooeUs o)1 a2ss eualan o vaor 7
display.
Ajustar somente o Baudrate
: O parametro Baudrate ajusta velocidade | utilizando as teclas de
28 ‘PHaHrHlHtHV‘ “/\B“a“quHrHa”t“e\ de comunicagéo na rede MODBUS e o @ E
[Inlolole [ T:lollolol [T | pzanete . vis o g 0| L200_on e T4
display.
o | SR IO TT 1 { s oo so o
MaliLJo[ T [ T[T T[]

Determinagéo da freqiiéncia:

Onde:

T Q>

Pagina 24

Pick-up:

n.d
60

f=

freqUéncia, em Hz.
rotacdo, em RPM.

de 32
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Tacogerador:
£ n.p
60

guantidade de dentes da roda dentada
namero de pares de pélos do tacogerador
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Passo a Passo da Configuragcao do PSM-750A

1 - Determinar o tipo de entrada da PV — FreqUéncia ou Sinal Analdgico (4-20 mA);

2 - Caso seja sinal de frequéncia:
e Verificar qual o tipo de Taco gerador ou pick-up que esté instalado na turbina;
e Calcular a freqiéncia usando a formular;
e Inserir 0 valor da freqiéncia calculada (tela 7) e RPM correspondente (tela 9);
e Caso deseje que a freqiiéncia 0 seja correspondente a um outro valor qualquer digite
na tela 8 o valor correspondente.

3 - Casos seja sinal analégico:
e Ajustar o valor da tela 9 com o valor desejado quando a entrada da PV for de 20 mA
(SPAN);
e Ajustar o valor da tela 8 com o valor desejado quando a entrada da PV for de 4 mA
(ZERO);
e Atela 7 perde a fungéo.

4 - Com a turbina em funcionamento;
5 - Ajuste o fim de curso (de minimo) do atuador até a rotacdo minima desejada;

6 - Feche o atuador até o fim de curso minimo e anote o menor RPM que a turbina
apresenta nestas condi¢des. Coloque o valor anotado na tela 10;

7 - Ajuste o fim de curso (de Maximo) do atuador até a rotagcdo maxima desejada;

8 - Abra o atuador até o fim de curso e anote 0 maior RPM que a turbina apresenta nestas
condicdes. Coloque o valor anotado na tela 11;

9 - Ajuste um valor para a zona morta, este valor implica em uma nao atuagdo do PSM-
750A no posicionador. Este valor é referenciado ao SP para cima e para baixo (SP +
ZM e SP — ZM), sendo esta faixa a faixa de zona morta de ndo atuagcdo do PSM-750A;

10 - Ajuste uma rotacao de protecao, este valor € a metade da diferenca entre o Rotacao do
atuador aberto (Parametro 11) e a Rotacao do Atuador fechado (Parametro 10):

Protecdo = Parm 11 — Parm 10 Erro = SP - PV
2

Caso houver a condicdo em que o erro for maior do que a protecdo, o PSM-750A
para de abrir 0 atuador da turbina.

11 -Cronometre o tempo que a valvula do posicionador demora para sair de um fim de
curso ao outro. Coloque este valor na tela 17 em décimos de segundo (Exemplo: 1
segundo = 10 décimos de segundo);

12 -Ajuste o tempo de relé ligado em décimos de segundo (tela 14), este tempo é
determinado através do tempo de reacao da turbina, o PSM-750A nao ultrapassara este
valor. Isso é importante, pois garante que o PSM-750A nao fara com quer a turbina
acelere muito, devido ao atraso de reacao do RPM;
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13 - Ajuste o tempo de relé desligado em décimos de segundo (tela 15), este tempo é
determinado através do tempo de reacdo da turbina, o PSM-750A ndo acionara as
saidas de controle antes deste tempo. Isso é importante, pois garante que o PSM-750A
aguardara a turbina reagir ao controle antes de atua-la novamente, sendo que o
feedback de atuacao do PSM-750A é a rotacao da turbina;

14 - Ajustar uma rotacdo de fechamento do atuador (tela 16), este parametro ajusta um
valor de RPM que o PSM-750A fechard o atuador quando a rotacao da turbina cair
abaixo do valor ajustado;

15 - Ajuste um filtro para a rotacao, este filiro impede que pequenas variacées e ruidos de
sinal atrapalhem no controle do PSM-750A. Os valores sao ajustados da seguinte
maneira: O valor ajustado implica em uma integracao do sinal lido Valor lodo (VL) Valor
Passado (VP) Erro (E) Filtro (F), portanto E = VL — VP; VP = E / (F+1). O Valor Passado
sera valor utilizado pelo PSM-750A com sendo o valor da PV. Quanto maior o valor do
filtro mais lenta sera a subida do sinal da PV;

16 -Ajuste um valor (tela 19) para que seja correspondente ao valor ZERO da
retransmissao. Quando o RPM atingir o valor ajustado, na retransmissdo havera 4mA
(caso a saida de retransmissao seja 4~20mA);

17 -Ajuste um valor (tela 20) para que seja correspondente ao valor SPAN da
retransmissao. Quando o RPM atingir o valor ajustado, na retransmissao havera 20mA
(caso a saida de retransmissao seja 4~20mA);

18 - Selecione (Tela 21 alarme 1 e Tela 24 alarme 2) um modo de funcionamento da saida
de alarme, podendo ser de acionamento quando a PV for maior que o SP Alarme,
quando a PV for menor que o SP Alarme ou desligado. O alarme pode ser utilizado
conforme necessidade do usuario nao havendo uma aplicacao especifica;

19 - Caso os alarmes sejam utilizados é necessario ajustar um valor de SP Alarme para que
este sirva como referencia em seu acionamento (Tela 22 alarme 1 e Tela 25 alarme 2);

20 - Os alarmes quando configurado (HI) atua quando PV maior que SP Alarme, e desatue
quando PV < (SP Alarme — histerese) (Tela 23 alarme 1 e Tela 26 alarme 2), e quando
configurado (LO) atua quando PV menor que SP Alarme, e desatue quando PV > (SP
Alarme + histerese). O alarme atua independentemente das configuracées de controle
da turbina respeitando apenas os parametros de alarme configurados;

21 -Para que o PSM-750A possa se comunicar em rede MODBUS é necessario configurar
os parametros de rede. Escolha um endereco na tela 27, este endereco que vai de vai
de 1 até 255 € o que identifica 0 PSM-750A em uma rede onde ha outros varios
equipamentos se comunicando. E importante que o endereco do PSM-750A nao seja
igual ao de nenhum outro equipamento na rede;

22 - Ajuste a velocidade de comunicacdo do PSM-750A na rede MODBUS (tela 28), este
parametro indica a velocidade em bits/segundo de comunicacdo do PSM-750A, o
parametro PARITY é apenas demonstrativo ndo podendo ser alterado, este indica que
a paridade de comunicagao do PSM-750A é NONE (nenhuma);

23 - A tela 29 é de exclusiva utilizacao do fabricante.
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Coloque o conversor no
trilho a partir do lado de
cima do conector para
trilho DIN.

Traseira do conversor

Colocacao do conversor no trilho ) :
¢ com encaixe para trilho

Puxe a trava, que se localiza na
parte de baixo no conversor,
para que este se encaixe ao
trilho. Para isso utilize uma
chave de fenda.

Apos a chave de fenda ser
colocada no encaixe, puxe a
para cima de forma a fazer o
pino de trava do conversor ir
para baixo.

Empurre, entdo, o conversor
para traz até que este encoste
no trilho DIN. Solte o pino de
trava e certifique-se que o
modulo esta devidamente preso
e nao ha possibilidade de se
soltar.

Neste ponto o conversor esta
pronto para ser utilizado.
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Recomendacdes

E recomendado ao usuario que somente utilize ferramentas e equipamentos apropriadas
para a instalacdo e manutencao do seu PSM-750A.

Nos bornes de conexao é imprescindivel a utilizagao
de chave de fenda do tipo “borne” ou 1/8 com
didmetro maximo de 3mm, pois € o formato ideal e
nao danificara orificio de conexao da PSM-750A.

Chave nao Chave
recomendada recomendada

E recomendado a crimpagem de todos os fios que | Terminal Agulha  Terminal llhés
serdo conectados a PSM-750A com terminal tipo
agulha pré-isolado ou terminal tipo llhés para cabos / ?
de 0,5 ~ 1,5mm?,

O PSM-750A foi projetado para ser instalado no interior de painéis. Deve-se instala-lo em
local abrigado, sem umidade ou poeira. Pode ser fixado diretamente na chapa de montagem
através de trilho de montagem de 35 mm.
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Garantia

O termo de garantia do fabricante assegura ao proprietario de seus equipamentos,
identificados pela nota fiscal de compra, garantia de 1 (um ) ano, nos seguintes termos:

1 -

O periodo de garantia inicia na data de emisséo da Nota Fiscal;

Dentro do periodo de garantia, a mao de obra e componentes aplicados em reparos de
defeitos ocorridos em uso normal, serdo gratuitos;

Para os eventuais reparos, enviar o equipamento, juntamente com as notas fiscais de
remessa para conserto, para o endereco de nossa fabrica em Sertdozinho, SP, Brasil.
O endereco da DLG se encontra ao final deste manual;

Despesas e riscos de transporte correrdo por conta do proprietario;

A garantia sera automaticamente suspensa caso sejam introduzidas modificacdes nos
equipamentos por pessoal ndao autorizado pela DLG, defeitos causados por choques
mecanicos, exposicao a condi¢cdes improprias para o uso ou violagées no produto;

A DLG exime-se de quaisquer Onus referentes a reparos ou substituicbes nao
autorizadas em virtude de falhas provocadas por agentes externos aos equipamentos,
pelo uso indevido dos mesmos, bem como resultantes de caso fortuito ou por forca
maior;

A DLG garante o pleno funcionamento dos equipamentos descritos neste manual bem
como todas as operacdes existentes.
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A DLG reserva-se no direito de alterar o conteldo deste manual
sem prévio aviso, a fim de manté-lo atualizando com eventuais

desenvolvimentos do produto.




