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‘ Introducao |

Obrigado por ter escolhido nosso Software PNTView 1.1. Para garantir 0 uso correto e
eficiente, € imprescindivel a leitura completa deste manual para um bom entendimento de
como operar os equipamentos DLG através do configurador PNTView 1.1, antes de colocéa-lo
em funcionamento.

Sobre este Manual

1 - Este manual deve ser entregue ao usudrio final do Software PNTView 1.1.
2 - O conteudo deste manual esta sujeito a alteracdes sem aviso prévio.

3 - Todos os direitos reservados. Nenhuma parte deste manual pode ser reproduzida, de
gualquer forma, sem a permissao por escrito da DLG.

4 - As especificagbes contidas neste manual estdo limitadas aos modelos padrdo e nao
abrangem produtos especiais, fabricados sob encomenda.

5- Todo o cuidado foi tomado na preparacédo deste manual, visando garantir a qualidade
das informacdes.

CUIDADO!

O instrumento descrito por este manual técnico € um equipamento para aplicacdo em
area técnica especializada. Os produtos fornecidos pela DLG passam por um rigido controle de
gualidade. No entanto, equipamentos eletronicos de controle industrial podem causar danos as
maquinas ou processos por eles controlados, no caso de operacdes indevidas ou eventuais
falhas, podendo inclusive colocar em risco vidas humanas. O usuario é responsavel pela
configuracéo e selecédo de valores dos parametros do instrumento. O fabricante alerta para os
riscos de ocorréncias com danos tanto a pessoas quanto a bens, resultantes do uso incorreto

do instrumento.
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Configurador

Apresentacao

O Software PNTView 1.1 é um aplicativo de configuracédo e aquisicao
de dados desenvolvido especialmente para a plataforma Windows® e para
os Penetrdmetros Georeferenciados da DLG. Com esta ferramenta o
usuario pode configurar através do protocolo Modbus os dois modelos de
Penetrédmetros da DLG: o PNT-2000 manual e o motorizado.

O software PNTView é uma ferramenta de analise grafica bastante
amigavel que permite ao usuario do PNT2000 visualizar e interpretar com
maior precisdo os pontos amostrados.

E possivel também coletar dados e mostrar por meio de graficos em duas e trés
dimensdes, os varios perfis encontrados sob diferentes situacoes.

Com o intuito de desenvolver uma ferramenta rapida, amigavel e de facil acesso, o
Software PNTView 1.1 é uma ferramenta versatil para a ciéncia do solo.

O software PNTView 1.1 é fornecido gratuitamente com os penetrémetros DLG e podem
ser livremente baixado através do site www.dlg.com.br.

Este manual tem como objetivo mostrar na forma de um tutorial, as configuracdes através
de cada procedimento, para que ao final da leitura desse manual, o PNT-2000 escolhido esteja
totalmente configurado com os parametros desejados.

Dentre as principais caracteristicas na nova versao € destacado:

e Implementado caracteristica que permite o usuario visualizar o grafico “Espacializacao
do Indice de Cone (IC)” em modo tridimensional (3D). Com este novo conceito, Usuario
tera maior facilidade e precisdo na analise de compactacgao do solo.

Implementado caracteristica que permite o0 usuario exportar dos dados do grafico
“Espacializacéo do indice de Cone (IC)” para o formato MS Excel ou HTML
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Instalacao

Sistema Operacional
e Windows XP ou superior
Requisitos Minimos para o PNTView

e Processador Pentium IV, ou superior (ou equivalentes, como: AMD, Athlon, Dual
Core);

e 512 MB de RAM ou mais;

e 100 MB de espaco no disco rigido;

e Uma porta serial ou um cartdo adaptador para Ethernet para estabelecer
comunicacdo com o0s equipamentos DLG suportados pelo configurador
DLGTools.

e Microsoft .NET Framework 2.0

e Microsoft Report Viewer

Caso o sistema operacional instalado na maquina do usuério ndo contenha os programas
citados acima sera necessario atualiza-lo. Esta atualizacdo sera feita automaticamente pelo
instalador do PNTView no momento da instalacgéo.

Meios de instalacao

Os arquivos de instalacdo do PNTView 1.1 podem estar contidos em um CD de
instalacdo ou o usuario podera baixar os arquivos de instalacdo diretamente da pagina

web da DLG (www.dlg.com.br).

1 - Execute o instalador setup.exe e cligue em Avancar.
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PNTView 1.1

Configurador

2 - As préximas janelas trazem o caminho do diretério a ser instalado. E recomendavel
utilizar o caminho padréo da instalacdo e selecionando Todos para o0 acesso a todos 0s
usuarios. Cligue em Avancar para as demais janelas.

3 - Pronto! O Software PNTView 1.1 esta instalado!

Caracteristicas principais

Facil instalacéao;

Comunicacéo segura com o PNT2000;

Permite mapear os ensaios de acordo com a latitude e a longitude de cada ensaio;
Permite a visualizacao do grafico “Resisténcia mecanica a penetracdo [MPa] x
Profundidade [mm]”;

Permite a visualizacédo do gréafico “Espacializacdo do IC”;

Insercdo de marcos referenciados;

Funcéo Exportar para o MS Excel e também para formato HTML os dados da
configuracao;

Funcao seleciona tipo de visualizacdo das coordenas em graus ou metros;

Opcao Multi-linguagem: Esta op¢ao permite ao usuario escolher qual lingua sera
utilizada para visualizar os textos do software. Hoje estéo disponiveis duas linguas,
Portugués e Inglés;

Permite criar relatério completo para impressao;
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O PNTView

O software PNTView € um aplicativo desenvolvido para a plataforma Windows XP e uma
poderosa ferramenta de analise grafica bastante amigavel que permite ao usuario do PNT2000
visualizar e interpretar com maior precisao 0s pontos amostrados.

Iniciando a aplicacao com o PNTView
Para inicializar siga os passos abaixo:

Acessar a barra de trabalho do Windows e clicar em Iniciar
Clique em Programas

Procure pela pasta DLG Automacao

Cliqgue no nome PNTView

PobdE

Apos a execucdo do passo 4 do item anterior ira aparecer a figura abaixo:

B PNTView

Arquivo Ferramentas  Exibir  Janela  Ajuda

DLG Automacao Industrial Offline Modificado | R5-232
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PNTView 1.1

Inicialmente apresentamos a estrutura do software PNTView com os tipos de acesso aos

dados do programa:

Interface de trabalho

O PNTView conta com uma interface grafica bastante amigavel permitindo ao usuério

realizar trabalhos de maneira rapida e segura.

Barra de menus:

|'— ~ Abrir uma configuracao existente.

[J i Salvar a configuracéo atual.
- . . . . L
) Imprimir a configuragéo por meio de relatorios.

%ﬁi Conectar ao equipamento PNT2000.

@ Acessar a web page da DLG Automacao Industrial Ltda.

@ Acessar o help do software.

|-| Acessar os graficos Amostragens e Aquisicoes.

B Exportar a configuracéo para formato MS Excel ou HTML.
L)

e Acessar o grafico Espacializagéo do IC.

X
b’;-! Acessar o gréafico Espacializagédo do IC em 3D.

Manual do usuario do Software PNTVIlew 1.1 A11/07-01 de Novembro de 2007
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Menu
A r q uivo . . PNT¥iew [C:'Arquivos de programas’,DLG]
O menu arquivo da acesso as operacdes com arquivos do
DLGTools como: .m Ferramentas  Exibir  Janels A
5 Abrir CtrHO =
Abrir: Abrir uma configuracéo existente - L
Salvar: Salvar a configuragao existente no local - [— - :
Salvar como: Salvar uma configuracdo em drive Fochr
Imprimir: Imprime diversos relatérios das amostras de solo R S p——
Fechar: Fecha a configuracdo do equipamento sar N
Sair: Sai do PNTView !
Figural

Ferramentas . —— —
¥iew [C:\ Arquivos de programas'DLGYPN

Ferramentas | Exibir  Janela  Ajud:

Transferir para PC: Abre a janela de ajustes de parametros
de comunicacéo e procura de PNT2000. _

Teste de comunicacdo: Abre a janela de teste de Teste de comunicagdo
comunicacao para visualizar comandos enviados e recebidos r&fico Amastras

Grafico Amostras: Abre a janela de aquisicbes para
visualizagéo dos ensaios obtidos

Exportar configuracdo: Abre a janela para selecdo do Equipamenta
arquivo de dados das coletas para exportar para o aplicativo Preferéncia
Microsoft Excel ou formato HTML.

Equipamento: Abre a janela de informagdes do
equipamento conectado.

Preferéncia: Abre a janela de configuracdes dos gréaficos
de amostragens. Figura 2

Portugués: Faz a traducao do PNTView para o Portugués.

English: Faz a traducdo do PNTView para o Inglés.

Transferir para PC

Exportar configuracdn

Portugués

English

Exportar para o MS Excel
O software aplicativo PNTView permite que usuario exporte um arquivo dados para
planilhas MS Excel ou documento HTML, permitindo que o usuario possa manipular os dados
usando todos os recursos disponiveis no software aplicativo MS Excel ou visualizacdo das
tabelas em HTML.

Passos:

6 de 30 Manual do usuério do Software PNTVIew 1.1 A11/07-01 de Novembro de 2007
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Ferramentas - Exportar configuracao

EIE]
S | L3 PN Tt | 0 Fisinase |1 or i3
_Wiring
Hesiom o [ | [ TR
Savarcomatpn W5 Lt ai| x| Gl |

Cliqgue em ‘Salvar’ para indicar o caminho e o0 nome do arquivo tipo MS Excel extensao

Xls'.
Os passos sao 0s mesmos para salvar em HTML.
Exibir os de programas'DLGPNT¥iew 1.0 Rel
. .. s | Exibir | Janela  Ajuda
Barra de Ferramenta: Habilita ou desabilita a barra de T —
ferramenta = i
. - . Barra de Tarefa H
Barra de Tarefa: Habilita ou desabilita a barra de tarefas
Janela .
Figura 3

Cascata: Redimensiona as janelas sucessivamente

Tile Vertical: Redimensiona as janelas lado a lado
verticalmente

Tile Horizontal: Redimensiona as janelas lado a lado
horizontalmente

Fechar Tudo: Fecha todas as janelas exibidas

Cascata
Tile Wertical
Tile Horizonkal

Fechar Tudo

Figura 4

Ajuda

Conteudo: Abre a janela de ajuda do DLGTools

Sobre: Resumo do software DLGTools e ultima versao.

DLG Web Site: Abre a janela com a pagina da DLG
Automacao.

43 Contelido  Ctrl+F1
Sobre ...

& DLGweb Site

Figura 5
Manual do usuério do Software PNTVIew 1.1 A11/07-01 de Nover%bro de 2007 7 de 30
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Transferéncia de dados do PNT2000 para o PC usando o
PNTView

Executar os passos abaixo:
1. Menu Ferramentas e selecionar o item Transferir para o PC, ou utilizar a barra de menu

e clicar em [%3

2. Ir4 aparecer a tela abaixo:

10 Equipamente: 1 o
P Upload
Baud Rate: | 57600 ~
Paridade:; MOME w Apagar Memirna
T . Wersd N . o~
IID E‘Ejpamento Fabricante Fi?l:\igle Sglril::m Configuragio Data/Hara Total
< it | >

A tela acima exemplifica a comunicacdo serial, desta forma o usuario pode alterar os
parametros de comunicagdo, como Porta, Baud Rate, Paridade. O PNT2000 sempre possui
o ID=1 nao sendo possivel o usuario altera-lo.

Apés definir os parametros de porta serial o usuério deve clicar na opcdo “Procurar”. Caso
estabeleca a comunicacdo com o PNT2000 as informacdes referentes ao equipamento seréo
mostrados conforme mostra figura abaixo:

Procurar

1D Equiparnenta: 1 Conexdo estabelecidal o
Baud Rate: | 57600 L%
Paridade: MOME Eva [ Sair J [Apagaf temdria
Tipo . Wersdo Numero .
‘ 1D ey Fabricante e ci Total Ensaios
1
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PNTView 1.1

Caso o PNTView ndo encontre o PNT2000 via comunicacdo serial irh aparecer a tela

abaixo com a mensagem: “Equipamento ndo presente ou conexao ruim!”.

Procurar

Serial
1D Equipamento: 1

Puorta: |C0m1 b i

BaudRate: [57600 ]
Paidsde:  [NONE v

Equipamento nio
presente ou conexdo
il

| Procurar

Sair Apagar Memdria

Tipo

.ID Eofi Fabricante

Wersdo Nimero
Firmware | 5érie

Configuragio Data/Hara Total

Quando essa mensagem aparecer o usudrio deve certificar que esta usando o namero
correto de porta serial, baud rate e paridade corretos. Caso o problema persistir verificar se

0 equipamento PNT2000 esta realmente conectado ao computador via cabo serial.

Estabelecido a comunicacdo o PNTView habilita as op¢des “Upload” e “Apagar Memaria”.

Apagar Memdria: Esta opcdo permite ao usuario apagar todas as amostras contidas na
memoéria do PNT2000.

Upload: Esta opcdo ativa a transferéncia de dados do equipamento PNT2000 para o
PNTView. Clicando nesta opg¢do ird aparecer a tela abaixo:

&% Upload

Fazendo upload de configuragaol

[IIIIIIIIIII

Tempo: 20 =

Online o

Figura 5

Manual do usuario do Software PNTVIlew 1.1 A11/07-01 de Novembro de 2007
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Grafico Amostragens:
Apods a concluséo da transferéncia de dados o usuéario ira visualizar a tela abaixo:

PNTView [PNT2000/V3] - [Amostragens]

] E
Arquive  Ferramentas  Exbir  Janela  Ajuda
i ) = Z =l |9
EL’H &) {Eﬂg@““ C=
~ o
(Zoomou | Posigdo Amostras
21,0732 ™ ]
p e o -
o A ® A )
° o, ® )
21,0726 ® ° ® e e
o © oo e O L] ®
°
®
° ° ° e ® (o
21,072 ] ° @
s ) e oo e CY
°
2 ®e L ® ® °
! e e
2 210714 - ° @
@ L)
[ ] ] [
- e s o ° ° ) °
°
21,0707 ee e - L 4
o, ® e
e @ ® ® ]
@ ° ®
21,0701 o Lo
— P - o © o
(=3 o - =~ ~N o
~ ~ ~ o ~ [
S = S - S S
M~ r~ ~ = M~ M~
=+ = = < -
a Longitude
< >
DLG Automacdo Industrial Untitled PNTZ000 Modificado  RS-232

A tela acima mostra todos os ensaios (amostras) realizados pelo usuario que estavam
contidos dentro da memoria do PNT2000. Desta forma o usuéario tem uma visualizacéo
espacial de todos os pontos amostrados. Para saber com precisdo as coordenadas
(Latitude, Longitude) de cada ponto basta ir com 0 mouse em cima do ponto no grafico,
conforme mostra a tela abaixo:

PNTView [PNT2000/V3] - [Amostragens]

o [,
Arquive  Ferramentas  Exibir  Janela  Ajuda
E I = .
i 1= I 4§
= PR
A1 Zoomou | Pasigéo Amastras
21,0732 ® ®
P @ °
'] e @ ® ..
e o e
e d ®, © [ato10/al long 4707134 | e @ g
s ° ® e ® o
21,072 - ° ® °
o ° ° .o o ee
% L) ® @ L] @
2 210714 o _— e
@ ® ° @
- L o ® e e o ° e L]
21,0707 e ® o
.. @
[} .' @ ° .
21,0701 2 .
- = = o © o
z 5 s o & o
S S 5 = 5 s
P~ P~ ~ = ~ g
-+ -+ -+ -+ =+
2 Longitude
< >
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Grafico Aquisicoes:

e Para visualizar o grafico “Resisténcia mecanica a penetracdo [MPa] x Profundidade
[mMm]” de cada ensaio (amostra) basta clicar com o botdo esquerdo do mouse em cima
do ponto na tela do grafico “Posicdo de amostras” conforme mostra a tela abaixo:

PNTView - [Aquisigtes] (&3
o< -9 X
Arquivo  Ferramentas  Exibir  Janela  Ajuda
it T = = i -
] = IYY LN EF
Dados Gerais Resisténcia mecanica a penetragéo [ =
g 3z Aue 8 T -BIORNGE Fo® —
Hurn.Ponta Mame Ponta; |94 NSRS E8hEdbhs3NnEsEnIs
COoO0CO0OO0Orr - NONNNGM OO e oo
Data Local: 31/5/2007 0 A 1
\
Tipo Amostragem:  Wertical -28 T \
.55 4
Latitude ~ 21.0808495  Longitude 47580583 W 8:
Tipo Cone: 3 Prof.kasima  S50[mm] =110 + AV, PEE__‘_BD
-_-_-_-_-———-_
. + ~
RiP b axima: 4,547 [MPa] Praf. BP Max:  200[mm] —_ ::: s
RP Calculado:  3.16437 [MPa] E 193 4 \\
Tipo de grafico % =220 + (ﬂ
248 4
) Secatter 2d (#) Linha 2d 'g . i
5 -275 ¢ /
c
Aquisigies = -303 ¢ /Jf
. . o -330 +
Mo tes Db Intervalo A Ges: 10| =
0 Aquisigties ntervalo Aquisighes [mm] T 358 4 Kl;
Profundidade | 0 RS '3?2 T \
RF [MPz] 0.000 0154 0,253 0,337 0421 -440 \
’ T \
< 3 468 4 \
495 + \
- - 523 } \
DLG Automacao Industrial  01-Campo70x70.pnt RS-232

Janela para visualizagao de atributos individuais de cada ponto amostrado

No grafico acima o usuario tem todas as informacfées do ponto amostrado com as suas
respectivas aquisi¢coes.

Visualizacao do grafico em tipo Scatter 2d: Caso o usuario queira visualizar o grafico em
forma de Scatter basta clicar na opc¢ao tipo de gréfico: Scatter 2d

Manual do usuério do Software PNTVIew 1.1 A11/07-01 de Novembro de 2007 11 de 30
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PNTView - [Aqui

o - 8 x

Arquivo  Eerramentas  Exibir  Janela  Ajuda

1= NN - 1L LT

Dados Gerais Resisténcia mecanica a penetragdo [MPa]
Murm Porto ¥ Nome Porto: |Bauis 8] REREC-S9R52IG3INLI8NTS
CoCoOrrr AN NNGOG T T o T
Data Local 31/572007 0 4 1
Tipo Amostragem:  Wertical 'gg 1 :
Latitude  21,0808495  Longilude 47,580583 W -83 1 G .
- -110 4 @
Tipa Cone: 3 Prof Maxima  550[mm] E‘ -138 4 bt ...
=165 4
RF Maxima: 4,54 7[MPa] Frof. RP Mas:  200[mm] g 193
RF Calculado:  3.16437 [MPa] % -220 A
_3 -248 4
Tipo de gréfico E 275 1
(3 Seatter 2d ) Lirha 2d =] 'ggg i
5 - J
DI: -358 4
Aquizighies 385 4
Ma Agquisipies 5B Intervalo Aquisiciies:  10[mm] 413 A
-440 4
Profundidade | 0 10 20 30 40 :332 ]
0.000 0,154 0.253 0337 0421 -523 4
-550 4

DLG Automacdo Industrial  01-Campo70x70.pnt R5-232

Figura 9

Zoom: Caso o usuario queira dar zoom em parte do gréfico basta ir ao grafico onde se
deseja visualizar e clicar com o bot&o direito do mouse e segurar ate a parte que se queira

expandir:
PNTView - [Aquisic EEX
o2 -8 x
Arquivo  Ferramentas  Exibir  Janela  Ajuda
==Y - N ET
: / o T
Dados Gerais
Mum.Panto |8 v‘ MNome Ponta: |Aquis: 8 v|
Data Local: 317572007 0 1
Tipo Amostragem:  Yertical :gg
Latitude ~ 21.0808495  Longitude 47 580583 W -83
. -110
Tipo Cone: 3 Prof Maxima  550[mm] E‘ -138
-165
FP tazima: 4,547[MPa] Frof. AP tax  200[mm] g 193
RP Calculado  3.16437 [MPal 2 -220
I 248
Tipo de grafico 5 -275
=
() Scatter 2d (®) Linha 2d = ggg
s -
o n"_ -358
AquisigBes -385
Mo Aquisizies DB Intervalo Aquisicties:  10[mm] 'jlg
Profundidade | 0 10 20 an 40 :jgg
0000|0154 |0253 0337 |04z -523
-550
ez
DLG Automacdo Industrial 01-Campo70x70.pnt RS5-232
Figura 10
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PNTView - [Aquisic (=13
o - | & x
Arquivo  Ferramentas  Exibir  Janela  Ajuda
OESR.SS = @R
b / ¥ 5 .
D ados Gerais Resisténcia mecanica a penetragdo [MPa]
- CPYTQUNDRON T TRL NG @O P
NumPorko (2 ¥ Name Ponia i 8 v SEREGIEaNeRIRER58EHYT
NN NN NN NN O oo S Tt T
Data Local: 317572007 0 4 1
Tipo Amostragem:  Wertical 'gg [
Latitude  21.0808495  Longitude 47580583 W -83 T
o N0 e
ff : 3 s —_— | ___‘__"_"——————__“‘
Tipa Cone: 3 Prof.Masima  550[mm] = :gg <
FIP Masima: 4.547[MPa]  Piok. AP Max: 200[mm] E el \\
RP Calculado:  3,16437 [MPa] 3 220 +
_E'g -248 +
Tipo de gréfico E =275 1
) Seatter 2d () Linha 2d 3 ggg [
s - L
o -358 ¢
AnuisicBes =385 ¢+
Mo Aquisipiies B6 Intervalo Aquisigies:  10[mm] 413 T
-440 +
- -468 +
Profundidade | O 1o 20 30 a0 495 4 ‘\"
0000 0154|0253 (033|042 523 + \
550 L I
DLG Automacdo Industrial  D1-Campo70x70.pnt R5-232

Figura 11

Editar RP: O usuério pode editar os valores de RP em mega pascal [MPa], para isto basta
clicar no botdo Editar. Em seguida alterar o valor e depois clicar no botédo Atualizar.

PNTView - [Aquisic =3
o — | & x
Arquiva  Ferramentas  Exibir  Janela  Ajuda
B8 ER
i / w % —
Doz Gerais Resisténcia mecanica a penetragéo [MPa]
g — T OO TN OEORND SO WO
Hurm Porto | | Noms Pontc: [Aauis 8 | REE8ES85S3hs3Na 3538
CoOCO0Or NN o oo oo
Data Local 21 /5/2007 o bttt — |
Tipo Amostragem:  Wertical -28 T
55 4
Latitude 21080849 5 Longitude 47 580683 W 83 1
Tipo Cone: 3 Prof Maxima  550[mm] -110 + --\__________‘
— -138 ¢+ ™
AP Mazima: 4,547[MPa] Prof. AP Max:  200[mm] 'E' 165 4 ey
RF Calculado:  3,16437 [MPa] E, -193 + \l\
. = T 220 /
Tipo de arafico g 245 4 {
. ke, |
O Scatter 2d & Linha 2d 5 -275 ¢ .-f
- 5 303 ¢
Aquizigies ‘*é 330 4 /
Mo Aquisictes B Intervalo Aquisicdes:  10[mm] o 358 4 {
-385 ¢+ <
Profundidade ' 0O 10 20 a0 40 413 4 \
\
AP [MPa] 0,000 0253|0337 044 -440 + \
-468 ¢ \\
< > -495 + y
-523 + 'i
DLG Automacao Industrial 01-Campo70x70.pnt RS-232
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Figura 12

PNTView - [Aqui
o - g%
Arquivo  Ferramentas  Exibir  Janela  Ajuda
1= Y - NN
L =
Dados Gerais Resisténcia mecanica & penetragio [MPa]
WM @G OB oW oW
NunPorto @ %] Nome Porkg: [Aass 8] RnEsB58s55323880R88w
OO0 CrrrrANNNNMMO TS T
Data Local 31 /522007 0 Attt —————1
Tipo Amostragem:  Yertical -28 T
55 4
Latitude 21080849 S Longitude 47.580583 W 83 4
Tipo Cone: 3 Prof Maxima  550[mm] 110 1+ ""‘"--.‘_‘_‘_
T ———
- -138 +
RP Maxima: 4,547[MPa] Prof. AP Max:  200[mm] E‘ 165 1
RP Calculade: 316437 [MPa] E, 193 + \
=
' g 220 1 ),
4 {
Tipa de gréfico % 245 | |'
() Scatter 2d (%) Linha 2d 5 275 1 |
5 -303 ¢ /
Aguisigies =
Quisic o -330 1+
Mo Anuisicies 56 Intervalo Aquisiciies:  10[mm] o .358 &4 —</
=385 +
Profundidade | 0 10 20 a0 40 413 4 \.
\
0000|5000 |0z3 |03 |04z -440
-468 +
-495 +
-523 +
DLG Automacao Industrial 01-Campo?0x70.pnk Modificado = RS-232

Figura 13
Na tela grafico Aquisicdes o usuario pode navegar sobre os dados de todos 0s ensaios,
para isto basta clicar nas op¢des: Num. Ponto ou Nome Ponto.

PNTView - [Aquisicoes]

Arquiva  Ferramentas  Exibir  Janels  Ajuda
1= IR - LN
Dados Gerais Resisténcia mecanica a penetragio [MPa]
] Hr-ON~ROODT WO NGOD
Numporia (16 %] ELCUEEERE8 88988
CoocOo0oOoOr e alalololo e oo
Data Local 31/5/2007 0
Tipo &mostragem:  Yertical -28 "\
. Aauis: 20 55 1+
Latihude  21.080787 §  Longitude| squis: 21 23 W Pt \
Agquis; 22
Tipo Core: 3 110 + \
— -138 +
RP M&xima: 3.018[MPa] Prof. AP Max: 550[mm] E‘ 165 1 L‘—1"““-—~—-_._‘_____R
RP Calculade:  1,55812 [MPa] E 1831 \]
@ 220 ¢
Tipo de gidfico S 245 4
© Scatter 2d @ Lirha 2d 2 a5
- S 303 1 /
Aquisigies ‘§ 330 4 \
Mo Anuisiclies 56 Intervalo AquisicBies:  10[mm] o .3s583 &4 )
=385 + {
Profundidade | 0 10 20 30 40 413 4 1
000 |opez |o0%  (ooer |ooss -440 LN
-468 +
495 +
523 1 N\
50 = ;
DLG Automacdo Industrial  01-Campo70x70.pnt Modificado = R5-232

Figura 14
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Impressédo de Relatérios: O PNTView permite imprimir ou exportar para outros formatos o

|
conteudo da configuracéo, para isto basta clicar no icone L\,é- como mostra abaixo:

I - = PoM L M M- Amostragens w
| Main Repart
Posigdo Amostras
7 B0as [ Y
7 EoEn _—
*
+7 =TS
. 1
E 7 EGS :
E + =00 hJ
S *
+ 055 z
+*
7 800
47 EB0iS [
7 3040 C |
ZI/EDSE0  UMEDSS IEDTD I 0ENS  ZI0EE0 I EGES  I0E0R0 0SRS5S 3 0Eim
Longluda
Relatdrio Penetrdmetro
Arquive Equipamertx  PNT2000
Data: 13852007 Wersdo: 3
Mimero dafmostra: 4
Arnostra: 1 Lonpirtude: 47 530500 u
Citde Agquisicdes 56 RF hd=ec [M]: 237,00
Mome Ponto: Aquis: 1 RF tdax [MPa]: 3,33
Tipo Cone: 3 Prof RP Mac: 270
Data'Hars: 24452007 00:0000 Intervalo Aguisicao: 10
Latitude: 21,0500 3 Tipo Amostragem: 1
Nimero dasmostra; 2
Amostra; 2 | Longirtude: &7 S30300 '
Current Page Mo.: 1 Tokal Page Mo.: 12 Zoom Factor: 75%
Figura 15
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_Ij b M "LLI 1T o o Aquiz 2 w
~
Resisténcia mecanica a penetragédo (MPa)
0
-1o0 tl
E ) i
=200
] ey
E -300 Yoa,
ae)
5
"é -400
o
-500
-G00
oo 04 (K] 1.2 16 20 24 28 32
RF[MFa)
Mome daAmostra Aquis: 2 Latitude 21,080a755
Mimere da&mostra 2 Longitude 47, 530503W
[rata'Hora Locat 22007 Tipo Cone 2
Tipo Amostragem wartical RF Maxima 3088[MFP
Intervalo Aquisigao A0[rrn] FrofMaxima  S50[mm]
Prof RP Maxima SS00rnrl
Profundidade RF M1 RF [k P=]
u} 0,0000 0,0000
-0 5.,0000 0,0240
-20 F.0000 0,0920
=30 F.00o00 0,080
-40 8,0000 01120
=50 8.0000 01120
-G 20000 0,110
-ra 80000 01120
-20 9,0000 01280
dd AL N v
Current Page Mo.: 1 Tokal Page Mo.: 2 Zoom Fackar: 75%
Figura 16
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Exportar dados para o formato MS Excel ou HTML: para isto basta clicar em E e escolher

o formato que vocé quer salvar.

Exportar Dados
Salvar em:

5

9

[ocumentos
recentes

Desktop

Meus
documentas

.
s
M eu computadar
S
Meus locais de
reds

) Working

Home do arquivo:

Salvar coma lipo:

["HTML]

vo?

)X

-3 m,

hd Salvar
i Cancelar

It5 Excel™ ksl

Gréfico Espacializacdo do IC (indice de Cone): Para ativar a visualizacdo do gréfico

Espacializacdo do IC basta clicar no icone #& na barra de menu do software PNTView. O
processo de construcdo da figura deste grafico depende de uma serie de parametros que o

usuario pode modificar através do Menu-> Ferramentas—> Preferéncia

Aba Coordenadas: Nesta opcdo o usuario pode escolher como quer visualizar os valores dos

referéncia

Posigao em:

O Graus
(&) Metros

eixos X e Y, ou seja 0 usuario

Manual do usuario do Software PNTVIlew 1.1 A11/07-01 de Novembro de 2007
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Aba Ranges IC: O usuario possui 4 opcbes de ranges de valores para o IC. Em cada
range o usuario pode definir o intervalo e também a cor que serd usada para indicar o range
escolhido pelo usuério no grafico Espacializacédo do IC. O usuario pode retirar algum range ou
incluir ate o limite Maximo de 4 ou minimo de 1 range.

Preferéncia

Coordenadas Mumero Divisdes | Marcadores || Escolha IC | Pontos Amostrados
Range 1 Adicionar

Min (00000 3] Mac [Loooo 3] (Ccor | i

Flange 2

Min: 10000 4| Max [15000 & Cor

Fiange 3

Wik (15000 3 Mae (20000 3 Cor

Fiange 4

Min: (20000 &) Maw (30000 4| [ Cor -

Aba Numero Divisdes: Neste item o usuario pode selecionar a resolucao da matriz (x,y).
Quanto maior a resolucado mais preciso fica o grafico Espacializacéo do IC, mas também ira
exigir maior recurso de processamento de maquina. Alterando o item Visualiza¢do, usuério
apenas esta alterando a escala sendo mostrada.

Preferéncia

Coordenadas | Ranges IC arcadores | Escolha IC | Pontos Amostrados
Célculo Grafico “isualizagdo
Mumero divisies X Mirmero divisies X
70 E 8 E
Mumero divisdies v Mirmero divisdies v
70 E 8 E
18 de 30 Manual do usuério do Software PNTVIew 1.1 A11/07-01 de Novembro de 2007

PNTViewll Todos os direitos reservados a DLG Automacao Industrial



1

PNTView 1.1

Configurador

Aba Marcadores: Nesta opcdo o usuario pode adicionar/retirar marcadores referenciados
através de coordenadas (latitude, longitude) e também inserir textos como legenda de um
marcador especifico. A entrada da coordenada deve ser feito no padrdo DMS (Grau minuto
Segundo)

Prefereéncia

Coordenadas | Ranges IC || Numero Divistes EEscolhaIE Pontos dmostrados

Marcador 0
Latitude Longitude Tipo Marcadar
Grau 0 = Grau 0 = Quadrada  +
Minuto ~ Mirwta |0 E

0 — Car -
Segundo oo & Sequndo {0,000 e

Texta

Direcdo |M v Diregio |E v

Aba Escolha do IC: Neste item o usuario pode alterar a profundidade da analise do solo
e também o usuario pode escolher como quer que seja o valor do IC dentro da profundidade
selecionada.

Preferéncia

Coordenadas | Ranges IC | Mimera DivisBes | Marcadores Pontos Amostrados

Profundidade “alor IC
Intervalo mm
& Média
) Méxima
O Minimo

10

Intervalo de: -300mm a  -500 mm

Manual do usuério do Software PNTVIew 1.1 A11/07-01 de Novembro de 2007 19 de 30

PNTViewll Todos os direitos reservados a DLG Automacao Industrial



1

PNTView 1.1

AUTOMAGCAO

Configurador

Aba Pontos Amostrados: Neste item o usuario pode habilitar a visualizagdo dos pontos
amostrados (ensaios) no gréafico Espacializacdo do IC. Também o usuério pode alterar a cor

dos pontos (ensaios).

Preferéncia

Coordenadas | Ranges IC | Mamero Divistes || Marcadores | Escolha IC
Wisualizar Pontos &mostrados
Habilita isualizagio pontos amostrados
Cor -
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Espacializacao do IC

Para ativar a visualizacdo do gréafico Espacializacdo do IC basta clicar no icone E na
barra de menu do software PNTView e em seguida ir4 aparecer a tela abaixo, indicando que o
processo de construgao do grafico Espacializacdo do IC foi iniciado.

CEX

Ajuda

T S

Processando

Aguarde enguanto o aplicativo executa
processamento da imagem. Este processo pode
demorar alguns minutos.

Cancelar

_ b1-Campo70x70.pnt | (LTI

ApGs o termino do processo acima ira aparecer o gréfico abaixo.
Espacializagéo do IC

7

62,13
1.5a2MPa
53,25 2a3MPa
44,38
Amostras
o 355
=
=
8 2.3
17,75
8,88
o
(=] o ==} (= 5=} w3y = Lyl o
e M~ — 's} @ 3¢ L W
@ 2 8 5 ¢ 8 3 2
Longitude
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O grafico Espacializacdo do IC mostra a distribuicdo do IC em toda area que contém as
coordenadas das amostras feitas pelo usuério. A area total sempre é delimitada por um

retangulo que contém as maiores e menores coordenadas.

Espacializacao do IC em 3D

Depois de feito o calculo da interpolacéo dos dados, € possivel utilizar a visualizagéo em

X
3D do icone Espacializagdo do IC em 3D e clicando no icone Ps"’ na barra de menu do
software PNTView e em seguida ira aparecer a tela abaixo, indicando que o processo de

construgdo do gréfico Espacializa¢ao do IC 3D foi iniciado.

=10l

Grafico Espacializacao do IC
i CHES @Yl =l g G-
[ pPH Lt -RATIO- N R
. el e — Surface Filing
Espacializacdo do IC M 0,50 - 1.00
14.00-4150 Fill Made:
[150-200 [zane &l
Wl 2.00 - 7,00
—— V' Smoth Shading
i Surface Frame
Frame Mode:
|Mesh 'I
Frame Color Mode:
25
INona vl
2
.3_ — Palette
" 15 2108100
i e [ Smooth Palette
= 1
] 2108090
= 05 ~Flatbode ———
o
2108085
™ Diaw Flat
4758045 2108080 Poszition Mode:
4758050 lﬁ
. WIF BEgIn foid
4758055 2108075 Latitude
4758060 Custam Value:
4758065
2108070
4758070 ﬂ —lL!
Longitude 4758075 —
2108065
4758080
4758085
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Help

Para maiores informacgdes sobre os produtos e servigos oferecidos pela DLG, entre no
site e fagca um cadastro através do menu Ajuda ou pelo website. E possivel baixar as ultimas

versdes de softwares aplicativos e informacgdes técnicas ou contato com nossa equipe.

 DLGTo0ls - [wwe.dlg.conmbr ]

oy froune  Ferramentss  Fobr el Al -8 x

(=] ¥ J L 25 TP E%

=10 x|

B g httpoifwev. dig.com b

T
e - o T e T o T conw | m—

_)) ' PRODUTOS ANCAMENTOS  SERWGOS DOWNLOAD  ROTICIAS PARCERIAE  CADASTRE-SE

AUTOMAGAD

Categorias

A = ACEEEON0S para Paingis

B - Estacdo do Transfirfncia (Back-up)
£ - Controle para Turbinas a Vapar

D - Convarsores @ 13oladeres de Sinais
E - Indicadares

F - Sensores & Transmissares

G - Ejagdd de Anb-Espumante

H - Calibradores e Simuladores

I - Fonkes de Alimentagdo

1 -Rales

K = Softwares
Conchids

.Mwm I Difline ETHERMET ¥ershbo BETA
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O termo de garantia do fabricante assegura ao proprietario de seus equipamentos,
identificados pela nota fiscal de compra, garantia de 1 (um ) ano, nos seguintes termos:

1 - O periodo de garantia inicia na data de emissao da Nota Fiscal.

2 - Dentro do periodo de garantia, a mao de obra e componentes aplicados em reparos de
defeitos ocorridos em uso normal, seréo gratuitos.

3 - Para os eventuais reparos, enviar 0 equipamento, juntamente com as notas fiscais de
remessa para conserto, para o endereco de nossa fabrica em Sertdozinho, SP, Brasil.
O endereco da DLG se encontra ao final deste manual.

4 - Despesas e riscos de transporte correrdo por conta do proprietario.

5- A garantia serd automaticamente suspensa caso sejam introduzidas modifica¢cdes nos
equipamentos por pessoal ndo autorizado pela DLG, defeitos causados por choques
mecanicos, exposi¢cao a condi¢bes imprdprias para 0 uso ou violagdes no produto.

6- A DLG exime-se de quaisquer 6nus referentes a reparos ou substituicbes néao
autorizadas em virtude de falhas provocadas por agentes externos aos equipamentos,
pelo uso indevido dos mesmos, bem como resultantes de caso fortuito ou por forca
maior.

7 - A DLG garante o pleno funcionamento dos equipamentos descritos neste manual bem
como todas as operagdes existentes.
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